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Abstract (Basic) : DE 3222037 A 

The workpiece (10) e.g. an aircraft fuselage shell, has an attached 
drill jig (11) the jig has a bush (12) attached to it, by inverted 
countersunk screws (14) passing through flange (13) . The screws enter 
the jig (11) . 

In the bore of the bush (12) there is a cylindrical close fitting 
sleeve (15) which at the front has a protruding drill bush (16) which 
when the fitting sleeve (15) is inserted in bush (12) and contacts the 
surface of the workpiece. It establishes the reference point for the 
drill or counter sink depth. 

1/2 

Derwent Class: P54 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteflt 

© Vorrichtung zum Bohren und / oder Senken von Werkstucken 

Die Erfirniung bezieht sich aut eine Vonichtung aim Boh 
ren und/oder Senken von Werkstucken an denen erne Bohr 
lehre aufgesetzt ist Die Bohrtehre ist dabei mrt an vorbe- 
stimmten Positionen angeordneten Buchsen versehen m 
welche eine PaShulse einsteckbar tind vernegctbar ist. wel- 
ciie uber eine das Werkzeug iimgebende Hulse an der 
Bohmnaschine befestigt ist. 
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Vorrichtung zum Bohren und / oder Senken von Werkstiicken 



Patentansprliche _ 

Vorrichtung zum Bohren und / oder Senken von Werk- 
stiicken mit einer an einem MerkstUck anbringbaren Bohrlehre, welche 
. an vorbestimraten Positionen Buchsen zum Einsetzen einer Bohrmaschine 
aufweist, dadurch gekennzei c h n e t, daB die Bohrmaschine 
5 ( 18 ) eine das Bohrwerkzeug ( 21 ) umgebende Hiilse ( 17 ) mit einer 
in die Buchsen ( 12 } der Bohrlehre ( 11 ) einsteckbaren PaBhUlse ( 15 ) 
aufweist, und daB die PaBhuTse ( 15 ) und die Buchsen ( 12 ) der Bohr- 
lehre ( 11 ) Riegelelemente ( 22, 23 ) zum Arretieren der eingesteckten 
PaBhUlse ( 15 ) aufweisen. 



2 



2 ) Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t, daB die PaBhulse ( 15 ) zwei hervorstehende Stifte 
( 22 ) als Riegelelemente aufweist, die beira Einstecken in die 
Buchsert ( 12 ) der Bohrlehre ( 11 ) in winkelformig verlaufende 

5 Schlitze ( 23 ) der Buchsen ( 12 ) eingreifen. 

3) Vorrichtung nach Anspruch 1„ dadurch gekenn- 
z e i c h n e t, daB die PaBhulse ( 15 ) als mit der Hulse ( 17 ) 
der Bohrmaschine { 18 ) verbindbares und auswechselbares Bauteil 

10 ausgebildet ist und eine fur das jeweilige Bohrwerkzeug ( 21 ) be- 
messene Bohrbuchse ( 16 ) aufweist. 

4) Vorrichtung nach einera der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch g e k e n n z e i c h n e t, daB die in die PaBhUlse ( 15 ) 

15 hervorstehend eingesetzte Bohrbuchse ( 16 ) nach Einsetzen der Bohr, 
maschine ( 18 ) in eine Buchse ( 12 ) der Bohrlehre ( 11 ) auf der 
Oberflache des Herkstuckes ( 10 ) aufliegt. 

5) Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
20 durch g e k e n n z e i c h n e t, daB die Hulse ( 17 ) der Bohr- 
maschine ( 18 ) Langsschlitze ( 20 ) rait einer zum Bedienen des 
Bohrfutters ( 19 ) hinreichenden Breite aufweist. 



3222037 



8223-08 2800 Bremen, den 27.05.1982 

Vv 23 / SM / he 



Vorrichtung zum Bohren und /*oder Senken von Werkstucken 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Bohren und / Oder 
Senken von WerkstUcken rait einer an einem Werkstiick anbringbaren Bohr- 
lehre, welche an vorbestiranten Positionen Buchsen zum Einsetzen einer 
Bohrmaschine aufweist. 

5 

Zum Bohren, Senken oder Reiben von Werkstucken ist es bekannt, Vorrich- 
tungen zu benutzen, welche ein Aussetzen des jevreiligen Bohrwerkzeugs 
an vorbestimmten Positionen ermbglichen. Die Genauigkeit der auf diese 
Weise erzeugbaren Bohrungen kann aber trotzdem unbefriedigend aus- 

10 fallen, da Bohrer bekannterweise zum Verlaufen neigen. Mit einem Ver- 
1 auf en der Bohrer ist insbesondere dann zu rechnen, wenn die jeweili- 
gen Merkstucke aufgrund ihrer GriSBe nicht auf Standerbohrmaschinen oder 
Lehrbohrwerken bearbeitet werden kbnnen, sondern mit fiandbohrmaschinen 
bearbeitet werden miissen. Bei einer solchen Bearbeitungsweise hangt die 

15 Genauigkeit zusatzlich von der Ausrichtung der jeweiligen Handbohr- 
maschine ab. 

Beim Bohren groBer Bauteile, z. B. Rumpfschalen von Luftfahrzeugen, ist 
es bekannt, die Buchsen der Bohrlehren zum Einsetzen einer Handbohr- 
20 maschine entsprechend auszubilden. Es handelt sich hierbei um Hand- 
bohrmaschinen mit einem spreizbaren Ansatz, der durch Einstecken in 
eine Buchse der Bohrlehre eine Ausrichtung der Bohrmaschine erlaubt. 
Befriedigend ist eine derartige" Arbeitsweise jedoch nicht, weil die 
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Genauigkeit hier von der ZuverlSssigkeit der jeweiligen Bedienungs- 
person und / oder ZusatzraaBnahmen zur Ausrichtung abhangt. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Genauigkeit einer 
Vorrichtung zum Bohren und / oder Senken der eingangs genannten Art 
zu verbessern. GemSB der Erfindung ist diese Aufgabe dadurch gelBst, 
daB die Bohrmaschine eine das Bohrwerkzeug umgebende HUlse mt einer 
in die Buchsen der Bohrlehre einsteckbaren zylindrischen PaBhUlse 
aufweist, und daB die PaBhUlse und die Buchsen der Bohrlehre Riegel- 
elemente'zum Arretieren der eingesteckten PaBhUlse aufweisen. 

Die erfindungsgemaBe MaBnahme fuhrt zu einer Vorrichtung^ bei welcher 
die eingesteckte Bohrmaschine- mit der PaBhUlse in der Buchse der Bohr- 
lehre ausgerichtet und verriegelbar ist, so daB sich beim Arbeits- 
gang keine Knderung in der Ausrichtung einstellt. Die auf diese Weise 
erzeugbaren Bohrungen sind.wie Versuche es bestatigen, hinsichtlich 
der Lage und Tiefe sehr genau. An der PaBhUlse der Bohrmaschine kdnnen 
dabei zwei hervorstehende Stifte als Riegelelemente vorgesehen sein, 
die beim Einstecken in die Buchsen der Bohrlehre in winkelfdrmig ver- 
laufende Schlitze der Buchsen eingreifen. AuBerdem ist es zweckmaBig, 
die PaBhUlse als mit der HUlse der Bohrmaschine verbindbares und aus- 
wechselbares Bauteil auszubilden und darin eine fur das jeweilige Bohr- 
werkzeug bemessene Bohrbuchse einzusetzen. Hierdurch ergibt sich die 
Mbglichkeit, die PaBhUlse mit dera jeweiligen Bohrwerkzeug auszutauschen. 

Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist die in die 
jeweilige PaBhUlse eingesetzte Bohrbuchse derart bemessen, daB diese 
nach Einstecken der an der Bohrmaschine vorgesehenen PaBhUlse in die 
Bohrbuchse der Bohrlehre auf der Oberflache des WerkstUckes aufliegt. 
Diese MaBnahme sichert die exakte Ausrichtung des jeweiligen Bohrwerk- 
zeuges auf der Sollposition und wirkt damit einem sonst auftretenden 
Verlaufen eines Bohrers entgegen. In der an der Bohrmaschine vorgese- 
henen HUlse kdnnen darUberhinaus Langsschlitze vorgesehen sein f welche 
eine zum Bedienen des Bohrfutters hinreichende Breite aufweisen. 
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Die Erfindung wird anhand der beiliegenden Zeichnung naher erlautert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 einen Ausschnitt einer Bohrlehre tnit eingesetzter Bohnnaschine 
und 

Fig. 2 eine Buchse der Bohrlehre und eine darin einsteckbare PaBhiilse. 

In der Darstellung nach Fig. 1 ist ein WerkstUck 10 ausschnittsweise 
zu sehen, das z. B. eine sehr gro&e Rumpfschale eines Luftfahrzeuges 
sein kann. Auf dieses WerkstUck 10 ist eine Bohrlehre .11 aufgesetzt, 
welche ausgerichtet und roit nicht naher dargestellten bekannten Mitteln 
auch abstandsmaBig am WerkstUck fixiert ist. Die Bohrlehre 11 ist mit 
einer Buchse 12 versehen, welche durch eine entsprechende Bohrung der 
Bohrlehre gesteckt und mit einem Flansch 13 und Schrauben 14 daran be- 
festigt ist. Die als Senkschrauben ausgebildeten Schrauben 14 sind 
dabei in entsprechend liegende Gewindebohrungen der Bohrlehre 11 ein- 
geschraubt, welche weitere Buchsen 12 aufweisen kann. In die Bohrung 
der Buchse 12 ist eine zylindrische PaBhulse 15 eingesteckt 9 welche 
eine aus der vorderen Stirnseite hervorstehende Bohrbuchse 16 aufweist. 
Diese aus der Buchse 12 hervorstehende Bohrbuchse 16 ist so bemessen, 
daB sie sich beira Einstecken der PaBhUlse 15 in die Buchse 12 gegen 
die Oberflache des Bauteiles 10 anlegt und damit einen Bezugspunkt 
fur die jeweilige Bohr- und / oder Senktiefe bildet* 

Wie aus der Darstellung nach Fig. 1 weiter ersichtlich ist, ist die 
PaBblichse 15 mit einer Kiilse 17 koaxial z. B. verschraubt verbunden, 
die ihrerseits an einer Bohnnaschine 18 angeschraubt ist. Bei der an- 
gedeuteten Bohnnaschine 18 handelt es sich urn eine mit einer Vor- 
schubsteuerung versehene Handbohrmaschine, deren Bohrfutter 19 von der 
Hulse 17 umschlossen wird. Zwei auf bei den Seiten der Hiilse 17 vorge- 
sehene Langsschlitze 20 entsprechender Breite erraoglichen einen Zu- 
gang zum Bohrfutter 19 und damit einen Wechsel des Bohrwerkzeuges 21 
ohne die Hulse 17 von der Bohnnaschine 18 abnehmen zu nuissen. 
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Aus Fig. 2 und andeutungsweise auch aus Fig. 1 ist weiterhin zu 
erkennen, daB die eingesteckte PaBhiilse 15 in der Buchse 12 der 
Bohrlehre 11 verriegelbar ist. In der PaBhUlse 15 sind dazu zwei 
sich gegeniiberliegend aus der Zylinderwand hervorstehende Stifte 

5 22 vorgesehen, welche beitn Einsetzen jeweils in winkelfdrmige 
Schlitze 23 der Buchse 12 eingreifen. Durch Einstecken und Drehen 
kann die Bohrmaschine 18 mit den Stiften 22 der PaBhulse 15 in den 
winkelfbrmigen Schlitzen 23 der Buchse 12 arretiert werden, wobei 
die Bohrbuchse 16 sich gegen die OberflHche des Werkstuckes 10 

10 legt und abstiltzt. 

Beitn Betrieb der erfindungsgemSBen Vorrichtung gewahrleistet die ver- 
riegelte und mit der Bohrbuchse 16 auf dan WerkstUck aufliegende PaB- 
hUlse 15 die Sollposition, so daB sich fUr die mit der Vorschubsteu- 

15 erung der Bohrmaschine 18 erzielbare Bohrtiefe und die Lage der Boh- 
rungen sehr gute Genauigkeiten ergeben. Diese Genauigkeit wird auch . 
beim Werkzeugwechsel und einera damit verbundenen Austausch der PaB- 
hulse 15 gewahrleistet, weil die an der Oberflache des Werkstuckes 
10 anliegende Bohrbuchse 16 sich immer an diesem Bezugspunkt aus- 

20 richtet. Es ist daher stets ein sicheres Bohren, Reiben oder Senken 
mit bauteilbezogener Tiefe und genormten Herkzeugen gewahrleistet. 
AuBerdem gestattet die Verriegelung einer eingesetzten Bohrmaschine 
die gleichzeitige Bedienung mehrere Bohrmaschinen durch eine Bedie- 
nungsperson. Von Vorteil ist auch, daB durch das Anliegen der Bohr- 

25 buchse am Jeweiligen Bauteil Beschidigungen vermieden werden. 
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10 Werkstiick 

11 Bohrlehre 

12 Buchse 

13 Flansch 

14 Schraube 

15 PaBhulse 

16 Bohrbuchse 

17 HUlse 

18 Bohrmaschine 

19 Bohrf utter 

20 Langschlitz 

21 Bohrwerkzeug 

22 Stift 

23 Schlitz 
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